iSoldador! Alumnos crean herramienta
para producir motor automotriz

Tres alumnos de la carrera de Ingenieria en Mecatronica (IMT) del Tec campus San Luis
Potosi desarrollaron una propuesta de solucion a un problema de aplicaciéon de soldadura
presentado por el socio formador, la empresa Cummins.

Dentro del modelo educativo Tec21, las y los estudiantes se adentran en el mundo laboral con el
apoyo de diferentes empresas, conocidas como socios formadores.

Para este proyecto, Cummins, empresa especializada en soluciones de energiay potencia
motriz que fabrica en nuestro pais filtros y realiza la remanufactura de motores, fue la
organizacion encargada de trabajar con los alumnos.

El proyecto se denomind Optimizacién de trayectorias robotizadas de la aplicacién de
soldadura, que busca mejorar la operacién de sus dispositivos robéticos para trabajar con
motores
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De esta forma, los estudiantes Héctor Lopez, Javier Miranda y José Antonio Gutiérrez
desarrollaron un proyecto para mejorar los recorridos de un robot soldador y asi lograr
reacondicionar motores de diésel, piezas con las que trabaja Cummins.

Como parte del trabajo, los alumnos de Ingenieria crearon un sistema de vision que modifica la
temperatura de las piezas, ya que eran de gran tamafo y necesitaban estar a cierta
temperatura para trabajar con ellas de manera éptima.

El programa disefiado por los alumnos indica que, al tener la temperatura adecuada, el robot se
encarga de soldar las partes donde se encuentran las fracturas, con ayuda de una camara
gue toma unaimagen, la analiza y le da trayectoria para actuar.

De acuerdo con Rolando Cruz, profesor encargado del proyecto, con el apoyo de estudiantes
del Tec, la empresa podra mejorar la exactitud del proceso de aplicacion de soldadura,
ademas de que este sistema experimental roboético ya no le haria depender de un servidor
industrial.
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Trabajando con el socio formador
Los alumnos contaron con apoyo del personal del Area de Investigacion y Desarrollo de
Cummins para aprender a manejar los diferentes equipos que emplearon durante el proceso.

Asimismo, la empresa brind6 informacion y acompafiamiento a los alumnos para la realizacion
del proyecto y su posterior andlisis.

“Cuando uno se gradla ya sabes qué te espera en el mundo profesional, [...], como estudiante no
eres capaz de dimensionar qué tipo de proyectos se hacen en la industria”, comento Javier
Miranda.

Durante la estancia en la empresa, Héctor, Javier y José Antonio tuvieron la posibilidad de
trabajar con ingenieros que se desarrollan en el campo laboral, ademas de aprender de sus
experiencias y conocimientos.

En palabras del alumno Héctor Lépez, gracias al modelo Tec2ly a la empresa Cummins, los
alumnos conocieron cOmo se maneja la industria, obteniendo experiencia a través de la puesta
en practica de lo aprendido a nivel técnico dentro del aula de clases.
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La experiencia de vivir retos reales

“Se tratd de un reto tanto para alumnos, profesores y socio formador, no habia una solucién adn.
Cummins tiene una solucién muy cara que depende de proveedores en especifico”, dijo el profesor
Rolando Cruz.

El proyecto cont6 con un tiempo de creacion de 10 semanas, donde los estudiantes se
enfrentaron a la complejidad de los sistemas de visién y todos los aspectos que involucra.

“De las mejores (experiencias) en mi carrera, el trato fue impecable, se not6 desde el primer
momento el interés que tiene en que nosotros como alumnos del Tec les ayudaramos con el
proyecto”, compartio el alumno Javier Miranda.
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El apoyo durante el proyecto

Durante el desarrollo del proyecto, los estudiantes contaron con el apoyo de 3 profesores del
Tec de Monterrey:

¢ Ingeniero Felipe Banda, especialista en apoyo de soldadura especial (micro alambre),
programacion de robots colaborativos, maquinas y herramientas de la celda de manufactura.

e Doctor Juan Manuel Silva, encargado de los simuladores robéticos de pruebas.

¢ Rolando Cruz, coordinador general, apoyo en sistemas de vision, procesado de imagenes y
robaética industrial.

Del mismo modo, por parte de Cummins contaron con el apoyo de:
¢ Rubén Salinas, lider del Centro de Investigacion de la planta Cummins.

¢ Valentin Vazquez Castillo, lider del Laboratorio de Métodos Robdéticos.
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El director del Centro de Investigacion de la planta Cummins, Rubén Salinas, resalté que la
colaboracién con el Tec de Monterrey dejé como resultado la propuesta de ideas frescas, al
tiempo que los alumnos enfrentaron retos reales de la industria.

Igualmente, los alumnos contaron con el apoyo de diversos EXATEC de Ingenieria, quienes les
dieron consejos para solucionar los retos, ademas de contribuir al proyecto formando parte
del panel de evaluadores de la presentacion final.

“Con estos ejercicios, cuando uno se gradla ya sabe qué le espera en el mundo
profesional”, comento Javier Miranda.
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